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Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
(3) Abgasreinigungsvorrichtung 

(§) Abgasreinigungsvorrichtung mit einem zweischaligen Ge- 
hause, wobei die Innenschale zumindest abschnittsweise 
uber eine elastischo Lagermatte, insb. Mineralfasermatte, in 
der AuGenschale gelagert ist, insbesondere eine Abgasreini- 
gungsvorrichtung mit einem aus zwei Halbschalen beste- 
henden Au&engehause, in welch em uber eine elastische 
Lagermatte, insb. eine sog. Quellmatte, wenigstens ein 
wabenformig strukturierter Tragerkorper sowie ein- und 
ausgangsseitige innere Abschirmtrichter sowie ggf. Ab- 
schirmringe zwischen aufeinanderfolgenden Tragerkorpern 
gelagert sind und das Innengehause, insbesondere die 
Abschirmtrichter und -ringe. aus einer engmaschigen und in 
sich schiebeelastischen Orahtgewebematte gebildet ist, die 
schrag zu den einander unter 90°-Winkeln kreuzenden 
SchuS- und Kettfaden geschnitten ist und durch zueinander 
parallele Sicken versteift ist, wobei die Sicken parallel zu den 
t Schufifaden oder den Kettfaden verlaufen. 
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Abgasre.mgungs- 
vorrichtung mit einem zweischaligen Gehause, wobe. 
die Innenschale zumindest abschnittsweise uber erne 5 
elastische Lagermatte, insb. Mmeralfasermatt* : in der 
AuBenschale gelagert ist. insbesondere em » Ab«»r«m 
gungsvorrichtung mit einem aus zwe. Halbschalen be 
ftehenden AuBengehause. in welchem uber erne elast.- 
sche Lagermatte. insb. erne sog. Quellmatte, wen.gstens ,o 
ein wabenformig strukturierter Tragerkorper sow.e 
ein- und ausgangsseitige innere Abschirmtr.chter sow.e 
ggf Abschirmringe zw.schen aufeinanderfolgenden 
Tragerkorpern gelagert sind und das lnnengehause, 
insb die Abschirmtrichter und -ringe, aus einer engrna- 
schigen und in sich schiebeelastischen Drahtgewebe- 
matte gebildet ist, die schrag zu den einander unter 
90°-WinkeIn kreuzenden SchuB- und Kettfaden ge- 
schnitten ist und durch zueinander parallele S.cken ver- 

steift ist. . .. r , 3 „„ 

Bei Abgasvorrichtungen mit zweischaligem Gehause 
besteht grundsatzlich das Problem eines Ausgleichs der 
thermischen Ausdehnungsunterschiede zw.schen der in- 
neren Schale und der auBeren Schale. die wegen der 
thermischen Abschirmung durch die Mmeralfasermatte 2 5 
L im Betneb betrachtliche Temperaturuntersch.ede aut- 
5 weist. Ublicherweise geht man zum Abfangen derther- 
J mischen Ausdehnungsunterschiede davon aus daB man 

, wen.gstens auf irgend e.ner Seite einen Sch.ebes.tz e.n- 
\ baut Dabei erg.bt sich die miBliche Situation. daB man 
\ zwei unterschiedliche thermische Ausdehnungsunter- 
3 schiede berucksichtigen muB. und zwar e.nmal radiale 
1 Dehnungsunterschiede zwischen Innenschale und Au- 
s Benschale und zum anderen axiale Dehnungsuntersch.e- 
» de zwischen dem inneren Auskleidungstnchter und bei- 
S spielswe.se dem daran anstoBenden meist keram.schen 
° Tragerkorper. Selbst wenn man durch eine Segmentauf- 
• teilung auch diese radialen Dehnungsunterschiede auf- 
\ zufangen versucht. so hat es sich in der Praxis geze.gi, 
I daB die uberlappenden Bereiche. in denen die Deh- 
I nungsverschiebung stattfinden sollte. be. den hohen Be- 
triebstemperaturen haufig so stark anemander haften. 
daB in Wirklichkeit ein funktionierender Sch.ebes.tz gar 
nicht zustande kommt und somit Auskleidungstnchter 
und sonstige Abstandsringe richtiggehende Fallen wer- 45 
fen was zu erheblichen Spannungen und einer grolJen 
Bruchgefahr der Keramikmonolithe fiihrt. Aber auch 
bei Abgasvorrichtungen ohne eingebaute m.neral.sche 
Tragerkorper. wie beispielsweise bei isol.erten Doppel- 
schSenkrummern, ist das Problem des Abfangens der 
Dehnungsunterschiede der gasfuhrenden inneren 
Krummerschalen gegenuber den tragenden auBeren 
Krummerschalen in gleicher Weise relevant. 

Zur Vermeidung dieser Schw.er.gke.ten .st bere.ts 
eine Abgasreinigungsvorrichtung der e'"g. an f S e . na " n - 
ten Art vorgeschlagen worden, be. der die Abschirmt- 
richter und Abschirmringe aus einer engmasch.gen und 
in sich schiebeelastischen Drahtgewebematte gebildet 
sind. wodurch sich gleich eine Reihe von besonderen 
Problemen losen laBt Zum einen laBt sich e.ne solche 
Drahtgewebematte - geeignet sind dabe. bevorzugt 
Maschengewebe mit einer Maschenwe.te < 0.5 mm - 
sehr einfach in PreB- oder Tiefziehformen verarbe.ten 
so daB auch sehr komplizierte Schalengeb.lde gefertigt 
werden konnen. Zum anderen s.nd derart.ge Absch.rm- 
teile aus einer Drahtgewebematte sowohl m Langsr.ch- 
tung als auch radial und in Querrichtung mit einer sehr 
groBen Elastiziiat versehen, so daB die e.ngangs ange- 



sprochenen Dehnungsunterschiede sowohl in ax.a er 
Sung als auch in radialer Richtung bequem .m 
Drahtgewebe abgefangen werden konnen. 

Im Betrieb hafes s.ch gezeigt, daB derart.ge Innen- 
schalen insb. aber auch die Abschirmr.nge zwuchen 
aufeinanderfolgenden Tragerkorpern haufig eine zu ge- 
ringe Standzeit aufweisen. Durch umfangre.che Unter- 
uchungen konnte dabei festgestellt werden. daB diese 
verktirzte Standzeit durch die unvermeidhche Verspro- 
dung des Materials einerseits. verbunden m.t Schw.n- 
gunien der Drahtgewebematte aufgrund der Abgaspul- 
fation. hervorgerufen wird, wobei diese Schwmgungen 
auch dann auftreten. wenn die Drahtgewebematte zur 
Versteifung eigens versickt ist. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde. eine 
Abgasreinigungsvorrichtung der eingangs genannten 
Ansc I au^ugeftalten. daB be, g.eichb.eibender f El»u»- 
tat der Drahtgewebematte zur Bruchgefahr fuhrende 
Schwingungen vermieden oder stark vernngert werden. 

Zur Losung dieser Aufgabe ist erfindungsgemaB vor- 
gesehen. daB die Sicken parallel entweder zu den 
SchuBfaden oder den Kettfaden verlaufen. 

Die Erfindung geht dabei von der Erkenntnis aus. daB 
durch die vom bisherigen Versicken ab weichende 
Orientierung der Sicken entweder sehr viele Kettfaden 
oder sehr viele SchuBfaden aus der Neutralebene ge- 
bracht werden. wodurch sich eine erhebhche Verbesse- 
rung der Stabilitat der Drahtgewebematte ergibt. Bei 
aus erfindungsgemaBen Drahtgewebematten ausgeb.l- 
deten Abschirmringen zur Uberbruckung des Spalts 
zwischen aufeinanderfolgenden Monolithen m.t mcht- 
kreisrundem Querschnitt soil dabei in Ausgestaltung 
der Erfindung der Winkel. unter dem die Matte schrag 
zu den SchuB- und Kettfaden geschnitten ist, entspre- 
chend dem kleinsten vorkommenden Krummungsrad.us 
gewahlt werden und nicht beispielsweise 45 Grad be- 
fragen, wie es beim Umschlingen von rohrformigen Tra- 
gerkorpern zweckmaBig ist. Ist der Schnittwmkel klei- 
ner als 45\ so kann man engere Radien spannungsfrei 
umschlingen. „ ,,„. 

Durch die Mikroversickung erzeugt man im Drahtge- 
webe eine Vielzahl von Dreiecksprofilen Legt man nun 
das versickte Drahtgewebe parallel zu den Monolith- 
stirnflachen urn diese. so erfolgt eine Durchb.egung der 
im Drahtgewebe vorhandenen Dre.ecksprofile^ M.t 
kleiner werdenden Monolithradien nimmt diese Protil- 
durchbiegung zu und damit auch die Spannungen nn 
Gewebe beim parallelen Umlegen urn die Monolithe. 
Durch Verkleinerung des Schnittwinkels und Versik- 
kungswinkels wird bei gleichen Monolithrad.en die Ge- 
webespannungverringert(45° a hochste Spannung. 0 
a ohne Spannung). Schwache Durchbiegungen der 
Dreiecksprofile fuhren nicht zu Spannungen, da diese 
durch die Gewebeelastizitat aufgefangen werden. 

Weitere Vorteile, Merkmale und Emzelheiten der Er- 
findung ergeben sich aus der nachfolgenden Beschrei- 
bung eines Ausfuhrungsbeispiels sow.e anhand der 
Zeichnung. Dabei zeigen: 

Fig. 1 einen Langsschnitt durch eine Abgasreini- 
gungsvorrichtung mit mehreren beabstandeten Katary- 
satoren und einem Innenabschirmtrichter und Ab- 
schirmringe umfassenden lnnengehause. 

Fie 2 einen Langsschnitt langs der Lime 11-11 in big. i. 
Fie. 3 eine Aufsicht auf eine Drahtgewebematte, aus 
der schrag zu den SchuB- und Kettfaden ein Stre.fen zur 
Bildung des Abschirmrings zwischen zwe. beabstande- 
ten Monolithen ausgeschnitten wird. 

Fig 4 eine perspektivische Ansicht des bereits ver- 
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sickten Stretfens, der als Abschirmring um die Monoli- 
thenenden gelegt wird, und 

Fig. 5 einen vergroBerten Querschnitt durch eine Sik- 
ke. 

Die in den Fig. 1 und 2 dargestellte Abgasreinigungs- 5 
vorrichtung umfaflt in an sich bekannter Weise ein zwei- 
schaliges AuBengehause 1, dessen beide Haibschalen la 
und lb an ihren in der Trennebene verlaufenden Flan- 
schen 2 und 3 miteinander verschweiBt sind. Im AuBen- 
gehause 1 sind im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel zwei 10 
wabenformig strukturierte keramische Tragerkorper 4 
und 4' mit Hilfe einer iiber die gesamte Lange der Ab- 
gasreinigungsvorrichtung durchgehenden Mineralfa- 
sermatte 5 gelagert, die in der Mitte voneinander beab- 
standet sind. Der den Eingangskonus 6 und den nicht 15 
gezeigten Ausgangskonus uberdeckende, an sich be- 
kannte innere Abschirmtrichter 7 besteht aus einer 
Drahtgewebematte, die sowohl auf der Eingangsseite 
im AnschluBstutzen befestigt ist — was im vortiegenden 
Fall durch eine Verklemmung erreicht ist — , als auch 20 
auf der gegenuberliegenden Seite fixiert gehaltert ist. In 
gleicher Weise ist auch der Abschirmring 10 fur den 
Spalt 11 zwischen den benachbarten Tragerkorpern 4 
und 4' aus einer Drahtgewebematte hergestellt und auf 
die Tragerkorperenden aufgespannt. Der Streifen zur 25 
Biidung des Rings 10 ist aus einer in Fig. 3 gezeigten 
Drahtgewebematte mit einander senkrecht kreuzenden 
SchuBfaden 12 und ICettfaden 13 schrag zu den SchuB- 
und Kettfaden ausgeschnitten und mit eingepragten Sik- 
ken 14 versehen, die im dargestellten Ausfuhrungsbei- 30 
spiel (vergl. insb. Fig. 5) parallel zu den SchuBfaden 12 
verlaufen. Alternativ konnte auch vorgesehen sein, daB 
die Sicken 14 parallel zu den ICettfaden 13 verlaufen. 
Durch diese Art der Versickung erreicht man, daB ex- 
trem viele SchuBfaden aus der neutralen, gestrichelt ein- 35 
gezeichneten Ebene in Fig. 5 herausverlagert sind, wo- 
durch die Biegesteifigkeit erheblich vergroBert wird. 
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Abgasreinigungsvorrichtung mit einem zweischali- 
gen Gehause, wobei die Innenschale zumindest ab- 
schnittsweise uber eine elastische Lagermatte, insb. 
Mineralfasermatte, in der AuBenschale gelagert ist. 
insbesondere eine Abgasreinigungsvorrichtung mit 45 
einem aus zwei Haibschalen bestehenden AuBen- 
gehause t in welchem iiber eine elastische Lager- 
matte, insb. eine sog. Quellmatte, wenigstens ein 
wabenformig strukturierter Tragerkorper sowie 
ein- und ausgangsseitige innere Abschirmtrichter 50 
sowie ggf. Abschirmringe zwischen aufeinanderfol- 
genden Tragerkorpern gelagert sind und das In- 
nengehause, insbesondere die Abschirmtrichter 
und -ringe, aus einer engmaschigen und in sich 
schiebeelastischen Drahtgewebematte gebildet ist, 55 
die schrag zu den einander unter 90°-Winkeln 
kreuzenden SchuB- und ICettfaden geschnitten ist 
und durch zueinander parallele Sicken versteift ist, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Sicken (14) par- 
allel zu den SchuBfaden (12) oder den ICettfaden 60 
(13) verlaufen. 
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